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SYMBOLISATION DES MACHINES
(question n°1)

DESSIN DE DEFINITION DU COTE DU PIED GAUCHE
(question n°1)

22

P A MACHINE SYMBOLE
P ' Scie a ruban SR
= ' Scie circulaire a trongonner SCT
Lo ; a déligner ScD
b : a panneaux SCP
i , a format SCF
o ; radiale SCR
b : Dégauchisseuse DE
P E Raboteuse RA
b Mortaiseuse a méche MOM
b ] a couteaux MOV
Voo : a chaine MOC
o ' Tenonneuse 3 outils ouverts TEO
b = : a outils fermés TEF
L ” ! double TED
P Toupie a arbre vertical TOV
““““““““““ ! P e a arbre inclinable TOI
i i k a commande numeérique TOCN
: b Perceuse a broche unique PE
E b = multibroches PEM
E = Défonceuse a table DFT
| P a chariot DFC
___________________ . P x a commande numeérique DFCN
o A Ponceuse a cylindre POC
Lo a bande étroite POE
o a bande large POL
b 2 a disque POD
Lo a tambour POT
o Cadreuse semi-verticale CDSV
L v volumique CDVL
a position numérique CDCN
104 ; Multi-opératrice 4 faces Q4
. 4 faces mouluriére Q4M
50 8 14
‘ _— 1 <> |l<—=
N l_ = @
el S R '
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CATALOGUE DE FRAISES DE TOUPIE DISPONIBLES
(question n°1)

Vous disposez d'un jeu de bagues intercalaires pour fraise de toupie extensible.

OUTIL N° 1

Fraise a rainurer a fixation mécanique.
Fraise extensible de 10 & 19,5 mm.
Diamétre 160 mm.

Alésage intérieur 50 mm.

Livré avec pastilles HSS, (pastilles carbure sur demande).

OUTIL N° 2

Fraise a rainurer a fixation mécanique
Fraise extensible de 4 a 8.5 mm.
Diamétre 160 mm.

Alésage intérieur 50 mm.

Livré avec pastilles HSS, (pastilles carbure sur demande).

OUTIL N° 3

Fraise a quart de rond a pastilles brasées
carbure.

Quart de rond R6 mm.
Diamétre 110 mm.
Alésage intérieur 50 mm.

2 arrétes tranchantes.

4 dents droites et 4 dents arasantes (2 dessus, 2 dessous).

4 dents droites et 4 dents arasantes (2 dessus, 2 dessous).

SYMBOLISATION GEOMETRIQUE

(question n°1)

La symbolisation géométrique est utilisée pour la rédaction des croquis d’analyse de

fabrication. Elle est extraite de la norme : NF E 04-013.

SYMBOLISATION FRONTALE SYMBOLISATION PROJETEE
S
s )
S R
&K A2 e
PLAN ' 2
P 2 3 1 o 3
B2
e X
L I N EAl R E \{.:’:,0 5,,: :':,.Q
TR
E322)
KRR
o
PONCTUEL -
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DESSIN DE DEFINITION DE LA FACADE DU TIROIR
(question n°2)

5 13
o | == |

A <
N L4

v

A
2

V

75

SYMBOLES MACHINES
(question n°2)

MACHINE SYMBOLE
Scie a ruban SR
Scie circulaire a trongonner SCT
a déligner SCD
a panneaux SCP
a format SCF
radiale SCR
Dégauchisseuse DE
Raboteuse RA
Mortaiseuse a meche MOM
a couteaux MOV
a chaine MOC
Tenonneuse a outils ouverts TEO
a outils fermés TEE
double TED
Toupie a arbre vertical TOV
a arbre inclinable TOI
a commande numérique TOCN
Perceuse a broche unique PE
multibroches PEM
Défonceuse a table DFT
a chariot DFC
a4 commande humeérique DFCN
Ponceuse a cylindre POC
a bande étroite POE
a bande large POL
a disque POD
a tambour POT
Cadreuse semi-verticale CDSV
volumique CDVL
a position numérique CDCN
Multi-opératrice 4 faces Q4
4 faces mouluriere Q4M
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Vous disposez d'un jeu de bagues intercalaires pour fraise de toupie extensible.

OUTIL N°1

OUTIL N° 2

e

OUTIL N° 3

s
ke

CATALOGUE DE FRAISES DE TOUPIE DISPONIBLES
(question n°2)

Fraise a rainurer a fixation mécanique.
Fraise extensible de 10 a 19,5 mm.
Diamétre 160 mm.

Alésage interieur 50 mm.

4 dents droites et 4 dents arasantes (2 dessus, 2 dessous).

Livré avec pastilles HSS, (pastilles carbure sur demande).

Fraise a rainurer a fixation mécanique
Fraise extensible de 4 & 8.5 mm.
Diameétre 160 mm.

Alésage intérieur 50 mm.

4 dents droites et 4 dents arasantes (2 dessus, 2 dessous).

Livré avec pastilles HSS, (pastilles carbure sur demande).

Fraise & quart de rond a pastilles brasées
carbure.

Quart de rond R6 mm.
Diamétre 110 mm.
Alésage intérieur 50 mm.

2 arrétes tranchantes.

SYMBOLISATION TECHNOLOGIQUE
(question n°2)

La symbolisation technologique est utilisée pour la rédaction des croquis des contrats de

phase. Elle est extraite de la norme : NF E 04-013.

NATURE DU CONTACT |[SYMBOLE
Plat  —
Bombé N\
strie VW
NATURE DE LA SURFACE |SYMBOLE
Surface usinée
Surface brut
/\/\/\/ AL
\_/ ;
TYPE DE TECHNOLOGIE |SYMBOLE \
Fixe
Mobile
Serrage
FRONTAL PROJETE
Appui A (53
Maintien A ®
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ANALYSE DE FABRICATION
(question n°2)

ANALYSE DE FABRICATION

(question n°2)

Ensemble : TABLE BASSE
Sous ensemble : TIROIR

Ensemble : TABLE BASSE
Sous ensemble : PIETEMENT

Elément : FACADE 172
Quantité : 50
® |5 o o o)
o |8 |E e £ |8 . S
@ |'s .;g Désignation S % Croquis =
a |& |O = |6 3
1 0 | 0 |DEGAUCHIR DE
A Sous phase ( /W -
a |Premier plat 4
\ __ _L_A
11 213 |
B Sous phase ( Equerre
a |Premier chant 4_i
5
~J,
] i
1 2|3 ’y\
2| 0| 0 |[RABOTER RA
A Sous phase =y
a |Second chant i Pied a
coulisse
0
Wi
1 2‘3
,-—-—._,______/\
B Sous phase ‘s
a |Second plat 9 Pied a
v coulisse
1T 213

Elément : FACE PIED GAUCHE 2/2
Quantité : 50
o g ) () )
o |8 |E TR E ® _ ©
218 |6 Désignation = = Croquis =
£ () joR © 3 o
B | |© = O &)
3| 0| 0 |TOUPILLER TOV
A Fraiser Pied a
a |Rainurer 2 1 coulisse
2
e
3
t")\/l\
—V
I 1
415 |<
4 | 0| 0 |[TRONCONNER |SCF
A Sous phase
a | Premier about Equerre
B Sous phase
a |Second about Réglet
Equerre
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ABAQUE DE REGLAGE DE LA FREQUENCE DE ROTATION FORMULAIRE DE CALCU.L

(question n°2) (question n°2)
USINAGE DU BOIS EN SECURITE
LE TYPE DOUTH LE DIAMETRE @i
Fa % Ve=TNxdexn/60 Vi=fxnxZ

ANNEXE

sezla

yoeass | (question n°2)

rotation | | frcan

appro-

priée Grandeurs géométriques et cinématiques de la coupe, symboles et terminologies.

Les symboles et unités normalisés sont issus de SO (Organisation Internationale de

_ Normalisation) et de 'AFNOR (Association Francgaise de Normalisation).
VITESSE O ROTATION ;i oo O LARBRE POKTEOUTILS Pour les autres, ils sont issus des travaux du CIRP (Collége International pour I'Etude
B T T RETAE NG ue de Production Mecanique).
SYMBOLE TERMES UNITE REFERENCE
ABAQUE DE REGLAGE DE LA VITESSE D'AVANCE deDiamelro exteriour T e
: o R f, vance par tour pour une dent mmi/tr ISO 3002/3
(question n°2) (par dent ou aréte tranchante) , — ;
" n Fréquence de rotation tr/min CIRP B 104
o5 . S——— 48000 Np Nombre de passes - CIRP A 204
ST ,4/ AL L e v.  |Vitesse de coupe s NF E 66-502
Kd@\’ L] 5 p A ~nooo (par rapport a la piéce) (bois) ISO 3002/1
ST o vd wa A A 2000 Vi Vitesse d'avance m/min 1ISO 3002/1
e il 1/ e 28000 . -
77% T //_. i 2 | 28000 (par rapport a la piéce)
| v 24000
// ek C‘/,_, : //// 2 24000 7 Nombre de dents ; ISO 3002/3
A LA / __4#7e000
A LA e // A / 18000
/,/ 4 /\'L’f_,/ _ 16000
/_,/ v A g2 / A / /114000
A 4 / > ;
A s A / 12000 £
B — v RV % _________ 10000 f
L1 LA | . 5000 S
LAY P a7 - soo0 2
A AT o 5
/1/ ,// i f 6(;}:\ 2
ans B — il
.é/ pedl / | soco
‘/ // ! / _ | 4ge0
dapZe |
[_L,J/ j)/ | 3000
L6 L4 L2 1 0.8 0.6 04 y D..2
. § L3 3 (%5 as I a7z 0.5 | 6.3 Pas d'u-
) sinoge Rappel codage
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